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Q-Q

采用 25实心轴表面滚花后包胶（EPU）

技术要求：
1、工件不得碰撞划伤，去毛刺、锐角倒钝 C0.3-0.5
2、保证行位和尺寸公差，表面光洁
3、未注形状公差符合GB1184-2000
4、未注尺寸公差符合GB/T1804-M
5、表面处理：调质32°,发黑（未包胶部分）

6.3
孔及切割边

设计

绘图

审核

批准

2026/2/11 数  量

比  例

重量/kg

图    号

名    称

材    料

项目名称

项目编号

2026/2/11

共   页，第   页

自 由 公 差

大于 小于 机械 金属
0 6

30

30 120

120 300

300 600

600 1200

1200 2000

2000 4000

6
±0.1 ±0.3

±0.3 ±0.3

±0.3 ±0.5

±0.5 ±0.7
±0.7 ±0.9
±0.9 ±1.2

±1.2 ±1.5

±1.5 ±2变更
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P214-LD3-
30包胶滚筒L470
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P214

滚筒线

姜运振

姜运振
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